
УДК 621.753.3:006.354 Группа Г2£

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КАЛИБРЫ ПАЗОВЫЕ ДЛЯ РАЗМЕРОВ 
СВЫШЕ 3 ДО 18 ММ

Конструкция и размеры
Splined gauges for dimensions over 3 to 18 mm. 

Design and dimensions

гост
24968- 81*

ОКП 39 3100

Постановпением Государственного комитета СССР по стандартам от 29 сен- 
тября 1981 г. N9 4412 срок введения установлен

с 01.01.82

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на поэлементные ка­
либры для контроля шлицевых пазов втулок по ГОСТ 1139—80.

2. Основные размеры калибров должны соатветствовать ука­
занным на чертеже и в табл. 1.

П р и м е ч а н и е .  Допускается не изготовлять отверстия диаметром 2— 3 мм;

Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена

Переиздание (июль 1986 г.) с Изменением М 1, 
утвержденным в марте 1985 г. (ИУС 5—85).

6Ь
стоимость сертификации

http://www.stroyinf.ru/ser-1.html


Стр. 2 ГОСТ 24968— 81

Обозначение Приме­
няемость номин. L 1 h hi Масса, кг

8154— 0253 3.5

60 16 10 0,3 0,028154— 0203 4,0

8154— 0204 5,0

8154— 0205 6,0
70 20 12 0,5 0,03

8154— 0251 7,0

8154— 0206 8,0

80 20 12 С ,5

0,04

8154— 0252 9,0

0,05
8154-0207 10,0

8154— 0208 12,0 0,06

8154— 0209 14,0

90 25 16 0,8

0,07

8154— 0211 16,0 0,09

8154— 0212 18,0 0,10

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  калибра 
Ьк = 4  мм с полем допуска D9.

Калибр 8154-0203 D9 ГОСТ 24968—81
3. Исполнительные размеры Ък— по ГОСТ 21401—75, для по­

ля допуска F10 должны соответствовать указанным в табл. 2.
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ГОСТ 24968— 81 Стр. 3

Наибольший предельный размер нового калибра
Предельный раз* 

мер изношенного 
калибра ПР

bfr номин.
ПР НЕ Пред. откл.

3,5 3,5175 3,5590 3,5100

4,0 4,0175 4,0590 4,0100

5,0 5,0175 5,0590 5,0100

6,0 6,0175 6,0590 — 0,0025 6,0100

7,0 7,0215 7,0720 7,0130

8,0 8,0215 8,0720 8,0130

9,0 9,0215 9,0720 9,0130

10,0 10,0215 10,0720 10,0130

12,0 12,0255 12,0875 12,0160

14,0 14,0255 14,0875
— 0,0030

14,0160

16,0 16,0255 16,0875 16,0160

18,0 18,0255 18,0875 18,0160

2, 3. (Измененная редакция, Изм. № 1).
4. Технические требования — по ГОСТ 2015— 84.
5. Маркировать — по ГОСТ 2015—84.
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ИМ!

Величина
Н энчеловэнне

Обсмначенис

международное русское

О С Н О В Н Ы Е  Е Д И Н * I ц ы С И

Д лина метр ш М
Масса килограмм k g КГ

Время секунда S с

Сила электрического  тока ампер А А

Терм одинам ическая темпера­
тура кельвин К К

Количество  вещ ества моль m ol моль

Сила света кандела cd кд

Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы  СИ

П лоски й  у го л радиан ra d Рад

Т елесн ы й  у г о л стерадиан s r ср

ПРОИЗВОДНЫЕ ед и н и ц ы  СИ, ИМЕЮЩИЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ
НАИМЕНОВАНИЯ
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Выражение черет 
основные и до 
нолн игольныеВеличина Чаимено&а-

Обочначечле
нне межа1, на 

ротное * русское
единицы СИ

Частота герц H z Гц с~т

Сила ны отон N н м кг с~

Д авление паскаль Р а П а ЛГ' НГ С"2

Энергия дж оуль J Д ж м2 кг с ‘
М ощ ность ватт W Вт м2 кг с 1
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Электрическое напряж ение вольт V В м2 KI с ' V -1

Электрическая емкость фарад F ф м~2 кг~' с4 А 2

Электрическое сопротивление ом Q Ом м кг с ' 1 А~2
Электрическая проводимость сименс S См м~’ К1~' с3 А 2

П оток магнитной индукции вебер W b Вб м1 кг с ' 2 А -1

М агнитная индукция тесла т Т л кг с~2 А -

И ндуктивность генри н Гн м2 кг с - * А '1
Световой поток лю мен 1ш лм кд ср

Освещ енность лю кс 1х лк м '2 кд ср

Активность радионуклида беккерель В q Бк С '1

П оглощ ен н ая  доза грэй G y Гр м2 с " 2

ион и зи рую щ ею  излучения  

Эквивалентная доза и злучения зиверт
г * J в мг с~2

ГОСТ 24968-81

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294829/4294829422.htm


АО «КИРЖАЧСКИЙ ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЙ ЗАВОД»

601010, Владимирская область, г. Киржач, ул. Серегина, 18
+7 (49237) 2 11 51 +7 (49237) 2 10 91

oaokiz@mail.ru      www.oaokiz.ru

ПРЕДЛОЖЕНИЕ О СОТРУДНИЧЕСТВЕ

КАЛИБРЫ. СКОБЫ. КОЛЬЦА

ИЗГОТОВИМ:

Наше оборудование, опыт и специалисты 
инструментального цеха позволяют нам 
выполнять заказы на измерительный 
инструмент - гладкие калибры, скобы, 
кольца, оснастка с микронными допусками. 

Мы производим калибры как по ГОСТам, 
так и по индивидуальным чертежам 
заказчика. Весь поставляемый инструмент 
сопровождается паспортами качества. 

● КАЛИБРЫ-ПРОБКИ ГЛАДКИЕ
Калибры-пробки гладкие для контроля 
отверстий. 
Размеры от 0.2 мм до 500 мм. 
Минимальный допуск на изготовление 
0.001 мкм. Материал рабочих частей - 
сталь ШХ 15, твердость до 64 HRC. 

● КАЛИБРЫ-СКОБЫ
Калибры-скобы для контроля валов. 
Размеры от 0.1 мм до 500 мм. 
Минимальный допуск на изготовление 
0.001 мкм. Материал рабочих частей - 
сталь ШХ 15, твердость до 64 HRC. 

● КАЛИБРЫ-КОЛЬЦА ГЛАДКИЕ
Калибры-кольца гладкие для контроля 
валов. 
Размеры от 1.0 мм до 130 мм. 
Минимальный допуск на изготовление 
0.002 мкм. Материал рабочих частей - 
сталь ШХ 15, твердость до 64 HRC.

● КАЛИБРЫ ПАЗОВЫЕ И ШПОНОЧНЫЕ
Пазовые калибры для контроля 
размеров пазов. Калибры шпоночные 
для контроля размера и расположения 
шпонок и шпоночных пазов в валах 
и отверстиях.

oaokiz@mail.ru
оформить заказ / сделать расчет / выставить счет

+7 (49237) 2 11 51
www.oaokiz.ru


